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HDPE HERRAMIENTAS



MODELO IGBT 315, REPORTES POR

IMPRESORA LASER

POTENCIA DEENTRADA

Entrada Nominal Voltaje

220V£20%

SUMINISTRO

Entrada Nominal Frecuencia

45~65HZ

POTENCIA DE SALIDA SUMINISTRO

Salida Clasificada Voltaje

Consulte la definicién de tipo

Potencia De Salida

Consulte la definicién de tipo

Modo De Control

Voltaje constante, corriente constante

CONTROLAR CARACTERISTICAS

Cantidad Eléctrica / Constante SH0.5%
Precisién Control Del Tiempo <20.1%
Precision Medicién Precisa De Temperatura 1%

Escanear Cédigo De Barras

El cédigo de barras de escaneo de 24
bits se ajusta a ISO 13950-2007

Ambiente Temperatura

-20~50°C

Rango De Temperatura

-30~70°C

AMBIENTE

Humedad 20% ™ 90% HR, sin condensacién
Vibracién <0.5G, sin vibracién violenta e impacto
<1000 m AMSL, cuando 21000 m de
Altitud reduccién de velocidad en acuerdo

con GB / T3859.2-93

MAQUINA ELEC& R

O FUSION, CANERIAS HDPE

ODELO FT 315

VOLTAJE DE ENTRADA

VOLTAJE DE SALIDA

Voltaje 48V +10%, 220V +20 % or 380V +20%
Frecuencia 40~65Hz
Salida Voltaje Segin Modelo

Potencia 3.5 KW 8 KW 12 KW etc
T2 Ambiente -5°Ca35°C
T2 Almacenamiento -10°C a45°C

Modo Operacién

Voltaje Constante

CARACTERISTICAS PRINCIPALES

AMBIENTE

Tipo Ingreso Manual Y Lépiz Lector
Memoria 500 registros
Precision De Amperaje <+0.5%
Precision Del Tiempo <+0.01%
Precisién Temperatura <#0.5% °C
Conexién De Salida RS232
LxAxH (mm) 330x200x270
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MAQUINA TERMO FUSION, CANERIAS HDPE MAQUINA TERMO FUSION, CANERIAS HDPE
MODELO FTH 160 Simple MODELO FTH 200 Doble
| FIMieDManualTermofusion | | FM0DManwalTermofusién |
Rango Dn 50, 63,75, 90, 110, 125, 140, 160mm Rango Dn 50, 63, 75, 90, 110, 125, 140, 160, 200mm
Fuente de Alimentacion 220V+10%, S0Hz Fuente de Alimentacién 220V+10%, SOHz
Potencia 1.71 KW KW Potencia 1.71 KW KW
Incluye Placa Calefactora, Pinzas de Corte e Integral Incluye Placa Calefactora, Pinzas de Corte e Integral
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MAOUINA TERMO FUSION, CANERIAS HDPE MAQUINA TE&%g;:JgISTTi CANERIAS HDPE
MODELO FTH 315 630

Rendimiento y caracteristicas:
RENDIMIENTO V CARACTERISTICAS 1. Aplicado a conectar PE, PP y. PVOF tuberia y accesorio de tuberia en el sitio de |a construccidn, y en el taller.
2. Todo el equipo esta formado por bastidor basico, unidad hidréulica, hemamienta de cepillado eléctrico, placa de calentamiento, soporte para
herramienta de cepillado y placa de calentamiento

Rango de soldadura 90-315 mm variable de temperatura 3¢ 3. Ser de un materal ligero y do alta resistencia;
4. Presion inicial baja garantiza una calidad de soldadura fiable de tubos peq;
5 Cajadel luyendo hojas d ; apidos, anillos de sello, llave ingl destorillador,
Fuente de alimentacion 200V0%50H:  [Energia de la calefaccion placa de KW e e e S =
Energia de la calefaccion ; :
6MPa de herramienta de cepillado 1KW T
placa de P Modelo hidraulico.
Poterci de ka estackén 075 KW de energiatotal 485 KW diai
hidraulica de Rango de soldadura 315.630 mm variable de temperatura +3°C
Calefaccion placa Max, 270°C Pesototal (kg) 210kg Fuente de alimentacion ~ [380V+10%, 50Hz Energia de la calefaccion placa de 92KW
Temperatura ) - Energia de la calefaccion 3
- - acade 10MPa de herramienta de cepillado 15KW
Tamaio del embalaje Dos casos de contrachapado: (cm) 100'62'62CM 74'81°71CM; Total 0.8 CBM '”'—pmm e -
P T . . Fiddumcs e 15KW de energiatotal 122KW
Dr90.110.125.140.160.180.200.225 250.280 315mm i[ Incluye: equipo, unidad hidraulica, placa calefactora, pinzas de corte e integral. f f.':fp‘?.ﬂ?: :m alax, " —— e

Tamaiio del embalaje: tres casos de madera contrachapada (cm) 1409595, 60'104'135,71'49'47; Total 2.50 CBM

Tamaiio: Dn315,355,400, 450,500,560,630mm Incluye: equipo, unidad hidraulica, placa calefactora, pinzas de corte e integral.
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